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Fur die Auflosung von Rost, beispielsweise in den 
Sitzflachen warm aufgezogener Rader oder in 
Schraubenverbindungen, ist es allgemein gebrauch- 
Iich, rostlosende Mittel, z. B. Petroleum, zu verwen- 
den. Derartige Mittel auch beim Ausbau von Walz- 
Iagern zu verwenden, tndem man diese Mittel in die 
an der Befestigungshiilse meist vorhandenen Nuten 
und Schlitze einlaufen lieB, haben zu keinem brauch- 
baren Ergebnis gefuhrt Damit das Losemittel sich 
auf der Oberflache der Hiilse verteilen konnte, war, 
wenn ein Einsickern iiberhaupt stattf and, meist eine 
sehr lange Zeit notwendig; denn das die Sitzflachen 
Iosende Mittel muB in die zwischen Hiilse und Lager 
oder Hiilse und Welle gegebenenfalls vorhandenen 
Zwischenraume von auBerordentlich geringem Aus- 
mafi eindringen, urn den eigentlichen Zweck zu er- 
fiillen, namlich den PreBsitz an diesen Sitzflachen zu 
losen. Besonders nachteilig ist hierbei auch, daB eine 
groBe Menge des losenden Mttels unniitz verbraucht 
wird, weil wegen des so langsamen Eindringens des 
Mittels in die Sitzflache dieses, ohne gewirkt zu 
haben, ablauft. Es ist deshalb auch bereits eine Vor- 
richtung zum erleichterten Ausbau von insbesondere 
groflen Walzlagern, die mit Hulsen befestigt sind, 
bekanntgeworden, bei welchen Ringnuten oder 
schraubenlinienformige Nuten in den Sitzflachen der 
Hiilse oder z. B. eines die Hiilse aufnehmenden 
Wellenzapfens das unter Druck zugefuhrte Iosende 
Mittel den Sitzflachen zufuhren, wobei diese Nuten 
in den Sitzflachen geschlossene Hohlraume bilden. 
Es treten jedoch Anwendungsfalie auf, in welchen 
das Anbringen der erforderlichen Olnuten und 01- 
zufuhrungsbohrungen in den Teilen des PreBverban- 
des Schwierigkeiten begegnet, z. B. weil sie zu diinn- 
wandig oder gehartet sind und weil Griinde der 
Bearbeitungsmoglichkeit dagegen sprechen. 

Eine fiir derartige Anwendungsfalie geeignete 
Montagevorrichtung zu schaffen, ist Aufgabe der 
Erfindung. Die Erfindung betriffx also eine Einrich- 
tung zum Fiigen und/oder Losen von nutenlosen 
PreBverbanden, insbesondere Walzlager-PreBverban- 
den, durch die Druckwirkung eines in die PaBfugen 
der PreBverbande emgefuhrten fliissigen oder zah- 
flilssigen Druckmittels. Eine derartige Einrichtung 
kennzeichnet sich erfindungsgemaB dadurch, daB 
zwischen wenigstens einem PreBverbandsteil und 
einem an dessen eine Stirnflache als Fiige- und/oder 
Losewerkzeug wahrend des Ftigens oder Losens 
dicht angeschlossenen Drackmittelzufiihrungs- und 
-abdichtring ein ringformiger Hohlraum als Druck- 
raura vorgesehen ist, der uber eine an eine Bohrung 
des Dmckmittelzufiihrungs- und -abdichtringes an- 
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geschlossene Druckmittelziifuhrungsleitung mit einem 
20 Druckerzeuger verbunden ist und in den wenigstens 
eine PaBfuge einmundet. Das Druckmittel wird also 
von der Stirnseite des PreBverbandes aus in die PaB- 
fuge gepreBt, ohne daB die PreBverbandsteile selbst 
angebohrt oder mit Olzufuhrungsnuten versehen zu 
25 werden brauchen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung stehen 
mehrere konzentrische PaBfugen durch an dem dem 
Druckraum entgegengesetzten Ende des PreBverban- 
des als Druckmittelurnlenkungs- und -iibertritts- 
30 kanale angeordnete Radialnuten od. dgi. unterein- 
ander in Verbindung. In einer vorteilhaften Ausfiih- 
rungsform ist der Dnickmittelzufuhrungs- und 
-abdichtring auf einen PreBverbandsteil aufschraub- 
bar. 

35 Weitere Erfindungsmerkmale sind aus der folgen- 
den Beschreibung von in den Zeichnungen dar- 
gestellten Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung er- 
sichtlich. 

Fig. 1 zeigt eine Welle % auf der ein Walzlager 5 
40 mittels einer nicht geschlitzten Abziehhiilse 2 fest 
aufgepreBt wird. Die Abziehhiilse ist so dunnwandig, 
daB in ihr keine Bohrungen angebracht werden 
konnen. Das Druckmittel, z. B. 01, wird in die PaB- 
fugen 3, 4 von dem ringfonnigen Druckraum 7 aus 
45 hineingebracht. Der Druckraum 7 ist durch die 01- 
zuf iihrungsbohrung 7 a mit einem (nicht dargestellten) 
Druckerzeuger verbunden. Der Olzufiihrungs- und 
-abdichtring 6 ist als FCige- und/oder Losewerkzeug 
auf die Abziehhiilse 2 geschraubt und dichtet gegen- 
50 iiber der Welle unter Vennittlung eines Dichtungs- 
ringes 8 und gegeniiber der Abziehhiilse unter Ver- 
mittlung eines Dichtungsringes 9 den Druckraum 7 
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ab. Damit das 61, wenn es durch die PaBfuge 3 ge- 
preBt wird, in die PaBfuge 4 gelangen kann, sind an 
dem dem Druckraum 7 entgegengesetzten Ende der 
Abziehhiilse2 einige Radialnuten 2 a vorgesehen, die 
den Obergang des Ols aus der PaBfuge 3 in die PaB- 5 
fuge 4 gestatten. Zur Abdichtung gegeniiber der 
Welle wurde bei der Montage in den hinteren Hohl- 
raum ein Dichtungsring 10 gelegt. 

DieAusgestaltung des ringf6rmigenDruckraumes7 
nach Fig. 1 sowie seine Abdichtung kann auch in io 
der in Fig. 2 a und 2b in groBerem MaBstab dar- 
gestelltenWeise erfolgen. Dabei entspricht derTeill3 
in Fig. 2 a bzw. 2 b der Abziehhulse 2 in Fig. 1 und 
der Teil 14 in Fig. 2 a bzw. 19 in Fig. 2 b dem Ol- 
zufuhrungs- und -abdichtring 6 in Fig. 1. In Fig. 2a 15 
wird der ringformige Druckraum 15, der von der 
Olzufiihrungsbohrung 15a her mit Druckol versorgt 
wird, durch die Dichtungsringe 16 und 17 abgedich- 
tet. Insoweit stimmt der Aufbau mit Fig. 1 uberein. 
Die Besonderheit dieses Ausfubrungsbeispiels bestebt 20 
darin, daS der Dichtungsring 17 iiber einen entspre- 
chend bemessenen AnpreBring 18 angepreBt wird, 
um eine groBere Sicherheit zu erlangen oder die 
Einrichtung auch fur hohere Driicke geeignet zu 
machen. In der Stirnflache des AnpreBringes 18 sind 25 
auf der Anlageseite an der Abziehhulse 13 einige 
Radialnuten 18 a vorgesehen, durch die das Druck- 
mittel in die PaBfuge gelangen kann. 

In Fig. 2 b wird die Abdichtung des Druckraumes 
19 a durch einen einzigen Dichtungsring 20 vor- 30 
genommen, der eine Bohrung 20 a aufweist, durch 
welche dieVerbindung von der Olzufimrungsbohrung 
196 zum Druckraum 19 a erfolgt. 

Sollte bei einem Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 1 
bzw. seinen Abwandlungen in den Fig. 2a und 2b 35 
sich die Abziehhulse 2 durch den Aufbau des Druck- 
mittelnlms in den PaBfugen 3, 4 nicht selbsttatig 
Iosen, so kann das Herausziehen der Abziehhulse 2 
durch einige Abdriickschrauben 12 unterstiitzt wer- 
den. Die Abdriickschrauben 12 stutzen sich dabei +0 
iiber einen Zwischenring 11 gegen den Innenring des 
Walzlagers 5 ab. 

In Fig. 3 ist als Ausfiihrungsbeispiel eines PreB- 
verbandes eine Welle 21 mit einem Schrumpfring 24 
dargestellt, wobei die Welle einen Abschnitt groBeren 45 
Durchmessers und einen weiteren Abschnitt kleine- 
ren Durchmessers aufweist. Die Welle 21 hat im 
Bereich der PaBfuge 22 einen solchen Durchmesser, 
daB zwischen Welle 21 und Schrumpfring 24 ein 
PreBsitz vorliegt, wahrend der Durchmesser der 5° 
Welle an der PaBflache 23 kleiner als die Bohrung 
des Schrumpfringes 24 ist, so daB hier mit Schiebe- 
sitz verschoben werden kann. Im Olzufuhrungs- und 
-abdichtring 25 ist der Druckraum 26 mit seinen 
Dichtungsringen 27, 28 sowie seiner Olzufuhrungs- 55 
bohrung 26 a vorgesehen. Es liegt auf der Hand, 
daB der Druckraum 26 wiederum eine Ausgestaltung 
nach Fig. 2 a oder 2 b aufweisen konnte. Zai Ab- 
dichtung des Druckraumes 26 wird der Olzufuhrungs- 
und -abdichtring 25 an den Schrumpfring 24 gepreBt, 60 
z. B. mit Hilfe der dargestellten Schrauben30, die 
die Verbindung zwischen dem Ring 25 und dem 
Widerlager 29 herstellen. Das Widerlager 29 kann 
beispielsweise ein Gehauseteil sein, das neben dem 
Schrumpfring 24 angeordnet ist. Der Schrumpfring 65 
24 wiederum kann beispielsweise auch der Innenring 
eines Walzlagers sein und das Widerlager 29 dann 
ein anscblieBendes Gehauseteil. 
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Wenn der Druckmittelfilm in der PaBfuge 22 so 
weit aufgebaut ist, daB sich der Schrumpfring 24 
leicht gegeniiber der Welle 21 verschieben laBt, wird 
der Schrumpfring 24 von Hand oder mit geeigneten 
Vorrichtungen so weit nach rechts verschoben, bis 
er ganzlich iiber die PaBflache 21 gelangt ist. Dabei 
muB aber die PaBflache 23 so lang sein, daB die Ab- 
dichtung zwischen dem Olzufuhrungs- und -abdicht- 
ring 25 und der PaBflache 23 iiber den Dichtring 28 
so lange erhalten bleibt, bis der Abziehvorgang be- 
endet ist. 

Wie in Fig. 4 dargestellt, kann das Druckmittel, 
z. B. 01, auch in die kegelige PaBfuge 32 a eines 
PreBverbandes in der ohne weiteres ersichtlichen 
Weise eingebracht werden. Der obere Teil der Fig. 4 
zeigt die Zufuhrung des Druckmittels vom groBeren 
Durchmesser her, und der untere Teil der Fig. 4 zeigt 
die Zufuhrung des Druckmittels beispielsweise vom 
kleineren Durchmesser des kegeligen PreBverbandes 
her. Der Olzufuhrungs- und -abdichtring 33 bzw. 39 
weist wiederum einen an eine Olzufuhrungsbohrung 
34 a bzw. 40 a angeschlossenen ringfonnigen Druck- 
raum 34 bzw. 40 auf, der mittels der Dichtungsringe 
35, 36 bzw. 41, 42 gegen den kegeligen Schrumpf- 
ring 32 bzw. die Welle 31 abgedichtet ist. Die Ab- 
dichtung wird gewahrleistet durch die Schraube38 
bzw. 43, welche den Olzufuhrungs- und -abdichtring 
iiber das Widerlager 37 bzw. 44 gegen den Schrumpf- 
ring 32 anpreBt. 

Der Durchmesser der PaBflache 23 (Fig. 3) ist nur 
um einige zehntel Millimeter geringer als der Durch- 
messer der PaBflache 22. Die Axialkomponente des 
Flussigkeitsdruckes in dem Ringraum zwischen der 
PaBflache 23 und der Bohrung des Ringes 24 genugt 
in diesem Fall, um den Ring 24 axial iiber die Welle 
21 abzuziehen, sobald sich der Dnickmittelfilm in der 
PaBfuge aufgebaut hat. 

Fig. 5 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel, bei welchem 
der PreBverband aus drei Teilen, narnlich der Welle 
45 sowie den Schrumpfringen 46, 47, besteht. In die 
PaBfugen 48, 49 wird Druckol vom Druckraum 52 
her emgefuhrt. Ein Dichtungsring 50 vor der Stirn- 
flache des Schnimpfringes 47 und zwischen der Welle 
45 sowie dem Schrumpfring 46 sorgt dafiir, daB das 
Druckol durch die Radialnut47a im hinteren Teil 
des PreBverbandes entwedcr von der PaBfuge 48 zur 
PaBfuge 49 oder von der PaBfuge 49 zur PaBfuge 48 
gelangen kann. Der Druckraum 52 wird wiederum 
durch einen Olzufuhrungs- und -abdichtring 51 
gebildet, welcher mit einer Zufiihrungsbohrung 52 a 
sowie deu Abdichtungsringen 53, 54 ausgestattet ist. 
Der Ring 51 wird an den Schrumpfring 46 entweder 
durch eine Mutter 55 entsprechend dem oberen Teil 
der Fig. 5 oder durch Schrauben 57 in einem geteilten 
Ring 56 gemaB dem unteren Teil der Fig. 5 ange- 
preBt. Der Schrumpfring 47 lost sich selbsttatig in- 
folge der auftretenden Axialkomponente an den 
kegelformigen PaBflachen in axialer Richtung, sobald 
der Druckolfilm in den PaBfugen 48 und 49 aufge- 
baut ist. 

Fig. 6 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel mit einer so- 
genannten Spannhulse fur Walzlager, bei welchem 
das Auf- oder Abpressen gleichfalls mit der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung moglich ist Auf die Welle 
58 ist das Walzlager mit seinem Innenring 59 iiber 
die Spannhulse 60 fest aufgeprefit. In die PaBfuge 61 
kann das Druckmittel sowohi beim Aufpressen des 
Innenringes 59 als auch beim Abpressen desselben 
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von der Spannhiilse 60 eingebracht werden. In die 
PaBfuge 62 zwischen Spannhiilse und Welle braucht 
in diesem Fall kein Druckmittel eingefuhrt zu wer- 
den. Beim Aufpressen des Innenringes 59 auf die 
Hiiise 60 wird der mit einem Gewinde auf die Spann- 5 
hiilse aufgeschraubte Olzufuhrungs- und -abdicht- 
ring 63 jeweils gleichmafiig weiter angezogen, sobald 
sich der Innenring 59 gegenuber der Spannhiilse 60 
unter dem EinfluB des aufgebauten Druckmittelfilmes 
verschoben hat. Der Olzufiihrungs- und -abdicht- io 
ring 63 bildet wiederum den durch die Abdichtungs- 
ringe65, 66 abgedichteten Druckraum 64, der iiber 
die Olzufuhrungsbohrung64a mit dem Druckerzeu- 
ger in Verbindung steht. Da der Ring 63 mit Gewinde 
versehen und auf ein Gegengewinde der Spannhiilse 15 
60 aufgeschraubt ist, sind zusatzliche, die Abdichtung 
gewahrleistende Befestigungsmittel nicht mehr erfor- 
derlich. Beim Aufpressen des Innenringes 59 ist der 
in der linken Halfte der Fig. 6 dargestellte Olzuf tih- 
rungs- und -abdichtring 67 selbstverstandlich nicht er- 20 
forderlich. Er dient vielmehr zum Losen des Innen- 
ringes 59 von der Spannhiilse 60. Der Aufbau des Ol- 
zufiihrungs- und -abdichtringes 67 mit dem Druck- 
raum 68, den Dichtungsringen 69, 70 sowie der Olzu- 
fuhrungsbohrung68fl entspricht demjenigen des 01- 25 
zufuhrungs- und -abdichtringes 63. 

Es liegt auf der Hand, daB eine erfindungsgemaB 
ausgebildete Einrichtung auch bei anders aufgebauten 
PreBverbanden vorteilhaft Anwendung finden kann. 

30 

PATBNTANSPRUCHE: 

1. Einrichtung zum Fiigen und/oder Losen von 
nutenlosen PreBverbanden, insbesondere Walz- 
lager-PreBverbanden, durch die Druckwirkung 35 
eines in die PaBfugen der PreBverbande einge- 
fiihrten fliissigen oder zahfliissigen Druckmittels, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen wenigstens 
einem PreBverbandsteil (2, 13, 24, 32, 47, 59) und 
einem an dessen eine Stirnflache als Fuge- und/ 40 
oder Losewerkzeug wabrend des Fiigens oder 
Loscns dicht angeschlossenen Druckmittelzufuh- 
rungs- und -abdichtring (6, 14, 19, 25, 33, 39, 51, 
63, 67) ein ringformiger Hohlraum als Druck- 
raum (7, 15, 19 a, 26, 34, 40, 52, 64, 68) vorge- 45 
sehen ist, der iiber eine an eine Bohrung des 
DnJckrnittelzufUhrungs- und -abdichtringes ange- 
schlossene Druckmittelzufiihrungsleitung mit 
einem Druckerzeuger verbunden ist und in den 
wenigstens eine PaBfuge einmiindet. 50 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere konzentrische PaB- 
fugen durch an dem dem Druckraum entgegenge- 


6 

setzten Ende des PreBverbandes als Druckmittel- 
umlenkungs- und -iibertrittskanale angeordnete 
Radialnuten(2a, 47 a) od. dgl. untereinander in 
Verbindung stehen. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gckennzeichnet, daB der Druckmittelzufuh- 
rungs- und -abdichtring (z. B. 6) auf einen der 
PreBverbandsteile (z. B. 2) aufschraubbar ist 

4. Einrichtung nach Aiispruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Druckmittelzufuh- 
rungs- und -abdichtring (25, 33, 39) durch an 
einem Widerlager (29, 39, 33) festgehaltene 
Spannmittel, z. B. Spannschrauben (30, 38, 43), 
dicht an den zu fiigenden oder zu losenden PreB- 
verbandsteil anprefibar ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Widerlager ein Gehause- 
teil dient. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Widerlager ein Absatz einer 
Welle (45) dient. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Druckmittelzufuhrungs- 
und -abdichtring (51) durch eine auf die Welle 
(45) aufschraubbare Mutter (55) gegen das Wider- 
lager andruckbar ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Druckmittelzufuhrungs- 
und -abdichtring durch eine Schraube (57) iiber 
einen sich gegen einen Bund der Welle (45) ab- 
stiitzenden geteilten Ring (56) gegen das Wider- 
lager andruckbar ist. 

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 8 auf einer Welle, die einen Abschnitt groBe- 
ren und einen Abschnitt kleineren Durchmessers 
aufweist, gekennzeichnet durch eine solche Lange 
des Abschnitts kleineren Durchmessers (23), daB 
beim Losen des PreBverbandes die Abdichtung 
des Druckraumes (26) bis zur Beendigung des 
Abziehvorganges erhalten bleibt 

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, gekennzeichnet durch zusatzliche mechani- 
sche Mittel, z. B. Abdriickschrauben (12), die das 
Losen des PreBverbandes nach erfolgtem Aufbau 
des Druckinittelfilms unterstiitzen. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abdruckschrauben (12) 
sich iiber einen Zwischenring (11) gegen den 
Innenring eines Walzlagers (5) abstutzen. 


In Betracht gezogene Druckschriften: 
Schweizerische Patentschrift Nr. 237 834; 
USA.-Patentschriften Nr. 2 081 431 3 2 348 293. 
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